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	1  抽样
	1.1抽样方法

	在销售者的展厅或库房中随机抽取经企业检验合格或以任何方式表明已检验合格并在国内销售的待销产品。
	随机数一般可使用随机数表，骰子或扑克牌等方法产生。
	1.2抽样型号或规格

	抽取样品应为同一生产者按照同一标准生产的同一商标、同一型号规格的产品。
	1.3抽样基数

	抽样基数满足抽样数量即可。
	1.4抽样数量

	①盘式衬片，包装上明示的是“MS+设定摩擦系数值”类：每批次产品随机抽取18片，其中9片作为检验样品
	②盘式衬片，包装上明示的是“PA（PS或MA）+设定摩擦系数值”类：每批次产品随机抽取10片，其中5
	1.5注意事项

	①被抽查的产品为盘式衬片。
	②若标注的产品名称无法反映其真实属性，或使用俗名、简称时，抽样单上应同时注明产品的“术语名称”和“标
	③盘式衬片，包装上明示的是“MS+设定摩擦系数值”类：只抽M1、M2、N1、O1、O2类车辆使用的盘
	2  检验依据

	执行GB 5763-2018标准检验项目见表1和表2。
	表1  汽车用制动器衬片（盘式衬片“MS+设定摩擦系数值”类）检验项目
	表2汽车用制动器衬片［盘式衬片“PA（PS或MA）+设定摩擦系数值”类］检验项目
	3  判定规则
	3.1依据标准
	3.2 判定原则


